ECKART

[HYDRAULIK - PNEUMATIK]

Schwenkmotor SM1
Hydraulik / 100 bar
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ECKART"® Vorteile durch innovative Technik...

Ausgereifte Endlagendéampfung

zum Abbremsen der kinetischen Energie

- Sie brauchen keine teuren Proportional-
bzw. Servosteuerungen einzuplanen, weil
die EckartEndlagendémpfung diesen in der
Charakteristik annghernd gleichkommt.

Ab 15 bar wirtschaftlich einsetzbar

- Durch prézise gepaarte Steilgewinde und reibungsarme
Dichtungen ist der SM1 bereits ab 15 bar wirtschaftlich
einsetzbar.

- Ab 3 bis 6 bar funktionsfahig

Durchgehendes Gehéuse aus Stahl

- Insbesondere Biegemomente, aber auch Drehmomente
kénnen bei einer Doppelbeflanschung tber das
Gehause ibertragen werden.

Bewdhrte Dichtungstechnik

- langere Lebensdauer der Dichtungen

- Dadurch gréBere Sicherheit, auch fiir die Umwelt

- Fur die meisten Druckflussigkeiten geeignet

- Durch die kreisrunden Dichtungen gibt es keine
inneren Lleckagen, d.h. es kann jede Zwischenposition
gehalten werden.

- Alle Dichtungslaufflachen sind gehont
bzw. geschliffen und poliert.

Kleine BaumaBe, geringes Gewicht

- Die Abmessungen sind auf ein kleinst mégliches Mafd
reduziert, somit wurde auch ein niedriges Gewicht erzielt.

VerschleiBfeste Gleitfladchen

- Hohe lebensdauer des Schwenkmotors durch
Langzeitnitrieren
- Hervorragende Gleiteigenschaften der Steilgewinde



Schwenkmotor SM1

...mit der Zeit

- Kurze lieferzeiten durch flexible Lagerhaltung
- Individuelle Lssungen fur Ihr Produkt
- Qualitétssicherung nach DIN EN ISO 9001:2000

Formschlissige Verbindung

- Sichere Kraft- bzw. Drehmomentibertragung,
auch bei hoher Beanspruchung

ECKART® JK!

Durchgehende Abtriebswelle

- Die erforderliche Axialkraft fir die Montage der Abtriebswelle

mit der Nabe kann am Wellenende erfolgen. Dadurch wird
eine mdgliche Zerstérung des Walzlagers verhindert.

- Durch die zusatzliche Wellenlagerung im Boden des

Schwenkmotors kénnen am Abtriebszapfen hohe Radialkrafte
bzw. Biegemomente sicher aufgenommen werden.

SerienmdBige Drehwinkeleinstellung

- Sie kénnen zu jeder Zeit den Endwinkel von
= 5° einstellen.
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ECKART’

Aufbau und Wirkungsweise

[ Funktionsbeschreibung ]

Der Kolben K (Bild-2) wird, wie in einem Hydraulikzylinder,
durch hydraulische Kraft zwischen den zwei mechanischen
Endlagen E1 und E2 linear bewegt.

Die linearbewegung wird mechanisch, durch die mehrgéngigen
Steilgewinde G1 und G2 in eine Drehbewegung umgewandelt
und auf die Abtriebswelle W ibertragen.

Die Gegenléufigkeit der Steilgewinde G1 und G2 bewirk,
dass bei einfachem Kolbenhub eine doppelte Winkelbewe-
gung erzielt wird.

Die Steilgewindepaarungen sind nicht selbsthemmend.
Durch Zwangsschmierung und nitrierte Oberfléchen der

Steilgewinde ist eine hohe Lebensdauer des Schwenkmotors
gewdhrleistet.

[ Betriebsdruck ]

Der max. Betfriebsdruck des Schwenkmotors betfrégt 100 bar.
Durch reibungsarme Dichtungen ist der Schwenkmotor bereits
ab 3 bis 6 bar Befriebsdruck funkfionsféhig und somit ab ca.
15 bar wirtschaftlich einsetzbar.

Fir besonders langsame Schwenkbewegungen kénnen auch
stick-slipfreie Dichtungen als Sonderausfihrung geliefert werden.

Bild-2

[ Nullstellung der Abtriebswelle ]

Die werksseitige Finstellung der Abtriebswelle erfolgt wie im
dargestellten Bild-2, bei Kolbenlage am Anschlag E1 (siehe
auch Seite 10 und 11).

Wird eine andere Nullstellung der Abtriebswelle benstigt, bitten
wir um Rickfrage.

[ Drehmoment ]

Die angegebenen Drehmomente des Schwenkmotors sind
Effektivdrehmomente. Die Druck-Drehmomentenkurve verlauft
fast linear. Bei mehrschichtigem Betrieb, hoher Beanspruchung
oder kurzen Takizeiten empfehlen wir, einen Sicherheitsfaktor
von 1,2 bis 1,5 zu bericksichtigen. Das Drehmoment ist in bei-
den Drehrichtungen gleich.



Schwenkmotor SM1

[ Drehrichtung |

Bei Druckeinfritt in Anschluss A1 und Blickrichtung F dreht sich
die Abtriebswelle W gegen den Uhrzeigersinn (Pfeilrichtung A).
Eine Drehrichtungsumkehrung ist als Sonderausfihrung ab der
Baugrébe 63 lieferbar.

[ Drehwinkel ]
Die Standard-Drehwinkel sind 90°, 180° 270° und 360°.

Abweichende Drehwinkel kénnen ebenfalls geliefert werden.
Dabei wird vom néchst gréPeren Standard-Drehwinkel ausge-
gangen und der Hub-Bereich auf den gewinschten Drehwinkel
reduziert. Drehwinkel tber 360° sind in Sonderausfihrung
lieferbar.

[ Drehwinkelspiel ]

Die Steilgewindepaare bzw. Umlenkgewinde benstigen fur
ihre Funkfionsfahigkeit ein gewisses Spiel, dass bei ca. 20
Winkelminuten in der Endlage liegt. Als Sonderausfihrung kann
der Schwenkmotor auch spielreduziert bis zu 5 Winkelminuten
geliefert werden.

[ Drehwinkeleinstellung ]

Die serienméfig eingebaute Drehwinkeleinstellung l&sst, aus-
gehend vom Standard-Drehwinkel, eine Winkeleinstellung im
Bereich von +5° zu. Eine Einstellung ist nur im drucklosen Zu-
stand und an der Endlage E2 maglich (siehe auch Seite 12).

[ Druckflissigkeit ]

Zu empfehlen sind Druckflussigkeiten auf Mineralslbasis der
Gruppe HLP nach DIN 51524 /Teil 2 und VDMA-Blatt 24318.
Ole ohne legierungselemente vermindern die lebensdauer des
Schwenkmotors. Bei Verwendung von schwer enfflammbaren
Flussigkeiten bitten wir um Rickfrage. Der Viskositétsbereich soll-

te zwischen 16 ¢St und 68 ¢St bei 40° bis 60° C liegen.

[ Betriebstemperatur |

Die Betriebstemperatur kann unter Beachtung der richtigen
Viskositeit zwischen -25° C und +70° C liegen. Bei hoherer ther-
mischer Belastung bittfen wir um Rickfrage.

[ Druckflissigkeitswechsel ]

Der Druckflussigkeitswechsel richtet sich nach der Grofe der
bestehenden Anlage und ist in regelmaBigen Absténden durch-
zufohren.

ECKART' B

[ Filterung |

Die Druckflissigkeit sollte die Verschmutzungsklasse 19/15
nach I1ISO 44006 nicht iberschreiten. In den Druckflussig-
keitskreislauf sollte deshalb eine Filterfeinheit von < 25 um
installiert sein. Bei hermetisch geschlossenen Behdltern ist ein
Rucklauffilter ausreichend. Bei offenen Behdltern muss eine
Druckfiltereinheit in die Druckleitung installiert werden. Die vor-
geschriebenen Wartungsabstande sind gemal den Hersteller-
angaben einzuhalten.

[ Leckage ]

Die Schwenkmotoren sind aufgrund ihrer kreisrunden
Dichtungen mit gut abgedichteten linearzylindemn zu verglei-
chen. Deshalb ist es maglich, unter Last jede Zwischenstellung
zu halten.

[ Endlage |

Der Kolben K (Bild-2) kann unter Last bis an die Endanschléage
E1 und E2 gefahren und belastet werden.

Die Endanschlége sind jedoch nur zur Aufnahme des maximal
zulassigen Drehmomentes bzw. des maximalen Betriebsdruckes
ausgelegt.

Werden hshere Massenkrafte erwartet, als die Innenanschlage
des Schwenkmotors aufnehmen kénnen, so empfehlen wir
Endbegrenzungen auBerhalb des Schwenkmotors bzw. steue-
rungstechnische Lésungen (siehe auch Seite 6 und 12).

[ Einbau, Wartung und Inbetriebnahme |

Eine Betriebsanleitung fur den Einbau, die Wartung, und Inbe-
triebnahme liegt jeder Lieferung bei.

Ersatzteilliste, sowie Demontage und Montageanleitung sind
auf Wunsch erhéltlich.

[ Sonderausfihrungen |

AubBer den katalogméaBig aufgefuhrten Typen sind auch
Sonderausfihrungen lieferbar, z.B. Vielkeilwellen, Spezial-
dichtungen, Montage mehrerer Schaltnocken fir Reihen-
grenztaster usw. Geme unterbreiten wir lhnen ein Angebot, das
auf Ihre Wiinsche abgestimmt ist. Zu weiteren Fragen sfehen
Ihnen unsere Mitarbeiter gerne zur Verfigung.

AN ALLES
GEDACHT?

S' unser
N;Zigorﬁu\ar
quf Seite 13-




ECKART’

[ Z1- Endlagendémpfung |

Die Endlagendémpfung erméglicht ein sanftes Abbremsen bzw.
Verzégem der Schwenkbewegung vor dem endgiltigen End-
anschlag.

Die Eckart Endlagend@mpfung ist fur die héchsten Anforde-
rungen der heutigen Hydraulik konstruiert worden. Aufgrund kon-
sequenter Weiterentwicklung und sehr enger Zusammenarbeit
mit unseren Kunden biefen wir lhnen eine Endlagendampfung,
nach neuestem technischen Stand.

® Sie brauchen zum Abbremsen der kinefischen Massenenergie
grébtenteils keine teuren Proportional- bzw. Servosteuerungen
einzuplanen, weil die EckartEndlagendampfung diesen in
der Charakteristik annéhernd gleichkommt.

® Druckspitzen werden bei der Eckart Endlagendémpfung weit-
gehendst verhindert. Schwenkmotore mit einer herkdmmlichen
Einstufendampfung  bzw. Drosselregulierung werden hier
oftmals zerstért (siehe Diagramm Bild-3).

[ Funktionsbeschreibung ]

Al

Anschlussplatte

Bild-4

Endlagendémpfung

Druck [ Druck
[bar] - -—Dl - [bar]
300 300
v : K
200 " l 200 ]I \\
V s
100 1 100

Einstufen-Endlagendémpfung Zeit[s] Eckart-Endlagendémpfung Zeit(s]

Bild-3

Das Rampendiagramm zeigt einen der Vorteile der Eckart-Endlagendémpfung
gegeniiber einer herkdmmlichen Démpfung mit einer Einstufenregulierung.

® Der effekiive Dampfungsbereich in der Endlage betragt je
nach BaugréBe zwischen 12° und 20° (siehe auch Seite 11).
Anderer Démpfungsbereich auf Anfrage méglich.

® Individuelle Anpassung der Dampfungswirkung ist vom
Kunden durch Einschrauben von Disen maglich.

® Die Endlagendémpfung Z 1 ist auch fur jeden Sonderschwenk-
winkel lieferbar (siehe auch Seite 12).

A. Ausgangsposition

- Kolben Kist in Endstellung E2 (siehe Seite 4)
- Anschluss A1 ist mit Druck beaufschlagt
- Anschluss B1 ist drucklos

B. Umschaltung

- Anschluss B1 wird mit Druck beaufschlagt

- Kugelrickschlagventil R im Anschluss B1 sffnet

- Druckflussigkeit flieft frei in den Zylinderraum ein

- Kolben K bewegt sich in Richtung Endlage E1
[Pfeilrichtung bei Kolben K)

- Kugelrickschlagventil R im Anschluss A1 ist geschlossen

- Druckflussigkeit flieft frei durch die Bohrungen D ab

C. Démpfungsvorgang

- Kolben K nahert sich nun der Endlage E1 und verschlieBt
nacheinander die Bohrungen D

- Kolbengeschwindigkeit wird fast progressiv abgebremst

- Kolben K tberdeckt nun véllig die Bohrungen D

die Drosselschraube DS zum Anschluss A1 entweichen
- Der Endweg der Dampfungswirkung kann mit der
Drosselschraube DS beeinflusst werden
- Diese Démpfungsphase verlauft linear

- Die Druckflissigkeit kann nur noch durch die Bohrung Q iber
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[ SZ - Steuerzapfen ]

Der Steverzapfen SZ (Bild-5) ist fir das Anbringen von
Nockenhebeln Z5 oder fir andere Ansteuerungselemente
konstruiert. Er wird am Wellenende einfach in die dafir vor-
gesehene Gewindebohrung eingeschraubt bzw. eingeklebt.
Er kann jederzeit bei Bedarf ohne Umbau des Schwenkmotors
nachgeliefert werden. Der Steuerzapfen ist nicht fir eine
Drehwinkelbegrenzung oder zur Ubertragung von Drehmomen-
ten geeignet.

[ Z5 - Nockenhebel |

Der Nockenhebel Z5 (Bild-5) wird am herausragenden
Steverzapfen SZ angeklemmt und dient zur Betéitigung von
Schaltelementen. Sind zwei Schaltelemente erforderlich, so
werden zwei Nockenhebel spiegelbildlich montiert. Jeder
Nockenhebel kann unabhéngig vom anderen genau ein-

gestellt werden.

AN ALLES
GEDACHT?

. r
Nutzen Sie uns€

quformu\q"
quf Seite 13.

Zusatzeinrichtungen

Bild-5

[ Z3 - Drehwinkelverstellung ] bei Bavart S7/HWSZ nicht maglich

Der Drehwinkel kann mit dieser Zusatzeinrichtung Uber seinen
gesamten Bereich individuell mit Hilfe der Skalierung im voraus
wiederholgenau besfimmt werden. Auch Teilregulierungen (z.B.
Gesamiwinkel 270°, gewiinschte Teilregulierung von 180° bis
270°) sind méglich. Die Oberfléiche ist mattverchromt. Je nach
Einstellbereich verlangert sich das MaB 1" und die Gesamtlénge
des Schwenkmotors durch diese Zusatzeinrichtung (siehe auch

Seite 10).

[z4- Drehwinkelverstellung 1 vereinfachte Ausfihrung von Z3

Der Drehwinkel kann mit dieser Zusatzeinrichtung sowohl tber
seinen gesamten Schwenkbereich als auch iber einen Teilbereich
(z.B. Gesamtwinkel 270°, gewinschte Teilregulierung von
180° bis 270°) individuell verstellt werden. Hierzu wird der
Reguliereinsatz einfach auf den gewinschten Drehwinkel hinein-
bzw. herausgeschraubt. Die Welle ist durchgehend und somit
ist auch die Montage von Schaltelementen weiterhin maglich
(Bavart SZ und HWSZ). Eine Verstellung ist nur im drucklosem
Zustand maglich. Je nach Einstellbereich verléngert sich das
Mah 1" und die Gesamiléinge des Schwenkmotors durch diese
Zusatzeinrichtung (siehe auch Seite 10).
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[ Z6.1 - Schaltelement ]

Mit dieser Zusatzeinrichtung kénnen die jeweiligen Endlagen
mechanisch quittiert und auch Zwischenwinkel abgefragt wer-
den. Der Steuerzapfen und der Nockenhebel gehéren mit zum

Lieferumfang.

Technische Daten Z6.1 -

Schaltelement:

Isolation:
Nennisolationsspannung:
Dauerstrom:
Nennbetriebsstrom:
Zulassige Temperatur:

Schutzart:

z6.1 _

mechanisch (Bild-6):

nach DIN EN 50047
nach VDE 0110 Gruppe C

[ah
Tl Al A i Py |

ECKART® @K

i

500V ~ 25-60 Hz
10A

4 A (220~); 2,5 A (380~]; 1 A (500~
30°. +80°

IP 67 nach DIN 40050 BI. 1

b (siche Seite 13)

[ Z6.2 - Schaltelement ]

Mit dieser Zusatzeinrichtung kénnen die jeweiligen Endlagen
berhrungslos und elektronisch quittiert und auch Zwischen-
winkel abgefragt werden. Der Steuerzapfen und der Nocken-
hebel gehéren mit zum Lieferumfang.

Technische Daten 7Z6.2 -

Schaltelement:
Nennschaltabstand:
Betriebsspannung:
Strombelastbarkeit:
Anschlussart:
Zulassige Temperatur:

Schutzart:

Steckverbinder gehéren nicht zum Lieferumfang, kénnen

25°.470° -

induktiv (Bild-7):
PNP SchlieBer M12x1

2 mm

10...30VDC |

200 mA
Steckverbinder

IP &7

aber geliefert werden. Hierzu bitten wir um Ruckfrage.

96

Bild-7 /




Technische Daten und Hinweise ECKART® K

[ Technische Daten ]

BaugrdBe (Kolben-d) 40 50 63 80 100 125 160 200
max. Drehmoment bei 100 bar [Nm] 74 162 304 588 1275 2450 5200 10295
spez. Drehmoment [Nm/bar] 0,74 1,62 3,04 5,88 12,75 24,5 52,0 102,95
Drehwinkel Standard 90°/180°/270°/360° sowie jeder beliehige Zwischendrehwinkel, auch iiber 360°
Druckfliissigkeit empfohlen: Mineralsl Gruppe HLP/DIN 51524, Blatt 2 und VOMA-Blatt 24318; andere auf Anfrage
erf. min. Befriebsdruck 3 bis 6 bar
max. zul. Befriebsdruck 100 bar
Einbaulage beliebig, jedoch auf Entliiftung achten
Temperaturbereich - 25°Cbis +70°C / héher bzw. niedriger auf Anfrage
Schluckvolumen [emi/1°] 0,17 0,38 07 1,43 2,98 5,86 12,04 23,36
schnellste zul. Schwenkzeit pro 90° (ohne Last) [s] 013 018 0,24 0,26 0,43 0,55 073 1,24
90° 3,2 5 8 13,5 21 4 80 129
= | 180° 3,5 55 9 15,5 24,5 48 95 1515
Gewicht ,N” [kg] ca. =
= | 2/0° 3,8 6 10 175 28 55 110 174
360° 4] 6,5 1 19,5 315 62 125 195,5
90° - - 74 12,5 18,5 36,7 69 108
= | 180° - - 8,4 14,5 22 42,7 84 130,5
Gewicht ,HW" [kg] ca. =
= | 2/0° - - 9.4 16,5 25,5 48,7 99 153
360° - - 10,4 18,5 29 54,7 114 175,5
max. Radialbelastung F, é{ [KN] 0,589 1,864 3,434 7,358 8,829 1,772 15,696 19,620
max. Axialbelastung F,; —@ﬂ: [KN] 1,472 2,453 4,905 8,829 11,772 17,658 29,430 39,240
max. Axialbelastung F,, —@{ [KN] 0,245 0,392 0,589 0,758 1,177 1,472 1,766 2,060

[ Wichtige technische Hinweise ]

- Die Einhaltung der im Prospekt angegebenen Daten sind die Voraussetzung fir einen stérungsfreien Dauerbetrieb.

- Beim Einsatz sind die Vorschriften, z.B. des TUV, der Berufsgenossenschaft, die jeweiligen Umweltbestimmungen, etc. zu beachten.

- Die mit einem Schwenkmotor betriebenen Anlagen missen so ausgelegt sein, dass bei technischem oder menschlichem Versagen
keine Gefahr fur Leib und Leben entsteht.

- Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.

[ Bestellbeispiel ]

N.SM1.63-180°/../../SO /U

N Werksinterner Zusatz
SZ (muss bei Bestellung
unbedingt mit angegeben werden)

Bauart

B ihe 100 b
HWsSZ]  Baurethe 100 bar | Sonderausfiihrung

Ohne Angabe =keine Sonderausfihrung

BaugrsBe (Kolben @)

Zusatzeinrichtung(en)

. 90° - Ohne Angabe = keine Zusatzeinrichtung(en)
ks Sfu:dar:-:chwken.k\k/vnnki!,FqufWur;sch ]SO: - Z1 - Endlagendémpfung Z5 - Nockenhebel
onnen andere Schwenkwinke! gelietert werden. 270 Z3 - Drehwinkelverstellung ~ SZ - Steuerzapfen

360° Z4 - Drehwinkelverstellung  Z6._- Schaltelement (1-mech./2-ind.)




[} ECKART’ Abmessungen

[ Standard-Ausfihrung - Bauart N |

N
- - V V . .
Holl, M 90° + 1
M8 P zu den Flansch-
. Ql - FPLOBES 6o 20 tief I bohrungen

B T

| ©

. )

Entliftung
K

Q0°+1°
zu den Flansch-

|7 bohrungen*
\\ g

[ Ausfihrung mit Hohlwelle - HW ]

. Ea JEEEL
EE]

Gl

[ Erléuterungen |

1) Nuttiefe nach DIN 68835, Blatt 3 (sonstige Passfedernuten nach DIN 6885, Blatt 1)

2 Die angegebenen Bohrungs & sind maximal. Um das Drehmoment auf die Welle ohne Torsionsschéden tbertragen zu kénnen,
sollte diese eventuell vergitet oder der Druck (das Drehmoment) reduziert werden.

31 Bei Zusatzeinrichtung Z3 bzw. Z4 = Drehwinkelverstellung andert sich das MaB. Hier bitten wir um Rickfrage.

4 Nullstellung der Abtriebswelle Bestellbeispiel auf Seite 9
estellbeispiel auf Seite

FIe Schwenkmotor SM1
(Kabeng) | oA [ 98 [ o€ [ o0 [of [oF [oPi2] 6 [G1 [ 1 [ 1 [ K ERRE N
/hnzahl | b7 k6 H7 90° | 180° | 270° | 360° 90° | 180" | 270" | 360°

40 85 73 [6,5/4| 40 62 18 - 50 - 25 3 10 (123 [ 150 | 177 | 204 4 39 42 1795 | 93 [106,5 | 120
50 98 | 86 es/al 5o [ [ s [ - Leo | - [ 3 [ 4 [0 [ |ws {22 [mo ] 4 [a0 |43 |8 [1055] 124 1425
63 16 | 102 | 9/4 | 60 87 30 24 80 65 3 5 12 | 156 | 201 | 246 | 291 5 46 49 1 99 [121,5 | 144 |166,5
80 150 | 130 (/4] 70 | 106 | 35 30 80 85 3 b 16 | 187 | 242 | 297 | 352 6 52 [ 525 |19,5 | 147 |174,5 | 202
100 160 | 143 [11/4| 80 | 125 | 45 45 |1 110 | 102 4 b 18 | 217 | 291 | 365 | 439 6 56 56 | 132 | 169 | 206 | 243
125 205 | 182 | 13/4] 100 | 157 | 40 55 1 140 | 120 5 7 18 | 256 | 348 | 440 | 532 9 64 | 675 | 156 | 202 | 248 | 294
160 260 | 230 |17/6 | 130 | 200 | 80 75 | 170 | 150 6 8 23 | 312 | 428 | 544 | 660 8 77 835 [ 190 | 248 | 306 | 364
200 310 | 275 [17/6 ] 160 | 242 | 100 | 95 | 210 | 173 6 10 28 | 351 | 492 | 633 | 7714 | 10 85 91 | 211 (2815 | 352 (4225




Schwenkmotor SM1 e -V 11

[ Ausfihrung mit Endlagendé@mpfung - Z1 |

N1
[ -
M1 a a

|- " ]
R L | i

] 1
— '_‘ l’ g
I { “y J L]

T s
< @

[ Anordnung der Flanschbohrungen ] ¥ = Druckanschluss (Oel)

BaugréBen: 40, 50, 63, 80, 100, 125 BaugréfBen: 160, 200

- Mafénderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.
- SondermaPe auf Anfrage

Schwenkmotor SM1 16 1

Baugrife
NI o [o [ fa[R[s s [sa]T [olv]v[wlwl| b [ o/l g
90° | 180° | 270° | 360° | sch s | s - Weg

795 | 93 [1065 | 120 | 63/8" | 12 | 37 | 40 65 | 125 [ 315 | 15 | 45 | 115 - - 1078 | 15 | 20° 40

6
86 | 104 | 122 | 140 | G3/8"| 12 | 37 | 40 65 | 125 | 315 5 | 155 - 8 - 108 | 15 19° 50
8

8
1
97 | M9 | 141 | 163 | 63/8" | 12 | 37 | 40 8 |65 [125 |315 70 | 18 14 8 | 108 | 15 15° 63
9
9

132 | 168 | 204 | 240 | G1/2" | 14 | 42 | 45 9 16 | 39 100 | 26 | 263 | 14 14 | 108 | 19 | 15° 100

153 | 198 | 243 | 288 | 63/4" | 20 | 55 | 55 | 13 7 14 | 37 125 | 34 | 318 | 18 | 16 | 108 | 23 | 18 125

3
4
1205 (1475 | 1745 [ 2015 | 61/2" | 14 | 42 | 45 85 | 155 [385 | 4 70 1205 | 183 | 10 8 | 108 | 19 | 19 80
4
5
4

189 (2455|302 3585 | G | 26 | 58 | 60 | 15 [ 10 | 17 | 45 160 | 45 | 4020 | 22 | 20 | 108 | 26 | 15° 160

00 [ 279 | 348 | 417 | 61" | 26 | 58 | 60 | 14 |10 |17 |45 |10 | 180 | 56 | 5040 | 28 | 25 | 1403 | 26 | 1° 200
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Eckart bietet Ihnen mit dem Schwenkmotor SM1 eine
Baureihe, die in Bezug auf Drehmoment, Schwenkwinkel,
Druckbereich, Positioniergenauigkeit, Halten und Sichern
der Stellung, Befestigungsart und Abmessung in den unter-
schiedlichsten Anwendungsgebieten eingesetzt werden kann.

Die Auswahl der Baugréfle, héngt vor allem von den An-
forderungen und Betriebsbedingungen ab, die an einen
Schwenkmotor gestellt werden. Auch fiir die Konzeptierung
von Sonderausfihrungen ist es deshalb fir uns wichtig, dass
mdglichst alle technischen Details mitgeteilt werden.

[ Fir die Planung des Schwenkmotores

empfehlen wir folgende Punkte mit zu beriicksichtigen |

® Die inneren Endanschlége sind zur Aufnahme des maximal
zulassigen Drehmomentes bzw. des maximalen Betriebs-
druckes ausgelegt. Werden die Innenanschlage des Schwenk-
motors als Schwenkwinkelbegrenzung benutzt, dirfen die
auf die Endanschlage wirkenden Krafte (einschlieBlich der
entstehenden Massenkréfte) nicht grofer sein als die
Krafte, die sich durch den maximal zulassigen Betriebsdruck

(100 bar) ergeben.

Werden hshere Massenkrafte erwartet, als die Innenan-
schlage des Schwenkmotors aufnehmen kénnen, empfehlen
wir Endbegrenzungen auPerhalb des Schwenkmotors bzw.
steuerungstechnische L&sungen.

® Bej hermetischem Verschluss des Schwenkmotors (z.B. durch
hydraulisch entsperrbare Rickschlagventile] und Einwirkung
einer Ruckstellkraft tber die Abtriebswelle entsteht im Schwenk-
motor ein Haltedruck. Erreicht der Haltedruck den Wert des
Betriebsdruckes wirkt ein ca. 38 % hoheres Drehmoment auf
die Welle ein. Werden Rickstellkrafte erwartet, ist das bei der
GroéBenauswahl des Schwenkmotors zu beachten.
Bei Betfrieb mit der Option Endlagendémpfung Z1 ist dies
ebenso zu bericksichtigen.

® Um einen Druckflussigkeitsaustausch zu garantieren, sollien die
Druckanschlussleitungen so kurz wie méglich gehalten wer-
den, bzw. ist es empfehlenswert, das Wegeventil direkt auf
den Schwenkmotor zu montieren. Ist das nicht maglich, empfeh-
len wir ein doppelt hydraulisch entsperrbares Rickschlagventil
mit zuséizlicher Tankleitung (evil. Ricksprache mit dem Werk).

® Bej hermetischem Verschluss des Schwenkmotors (z.B. durch
hydraulische Sperrventile] und einer Warmeeinwirkung von
auben ist zu beachten, dass pro 1°C Temperaturanstieg der
hydraulische Druck im Schwenkmotor um ca. 6-8 bar ansteigt.
Bei starkem Temperaturanstieg kénnte der erhdhte hydrau-
lische Druck den Schwenkmotor zerstéren. Sind Betriebs-

Wichtige technische Hinweise

Hierzu haben wir fir Sie auf Seite 13 ein Datenblatt mit
einem Fragenkatalog vorbereitet, den Sie uns bei Unklar-
heiten zufaxen kénnen. Unsere Mitarbeiter werden lhnen
dann gerne einen Vorschlag ausarbeiten und anbieten.

Fir Funktionsstrungen, bzw. Reklamationen die auf kun-
denseitigen Informationsmangel zuriickzufishren sind Gber-
nehmen wir keine Garantie.

Q
-

bedingungen mit starken Temperaturanstieg zu erwarten, sind
geeignete SchutzmaBnahmen (z.B. Sicherheitsventile oder
Schaltzyklen) vorzusehen.

® Fir den Einbau ist darauf zu achten, dass die Abtriebswelle
bzw. Nabe mit dem Gegenstick genau fluchtet, da sonst
die maximal zulassigen Radial- und Axialkrafte Gberschritten
werden kénnen.

@ Bei der Option HW - Hohlwelle mit Passfedernuten ist eine
Berechnung der kundenseitigen Welle auf Torsion und Dauer-
festigkeit zu empfehlen.

®Bei der Drehwinkeleinstellung mit der Option Endlagen-
dampfung Z1 wird bei einer Verstellung des Drehwinkels die
bodenseitige Dampfungswirkung mit veréindert.

® Auf die Zugéanglichkeit der Entliftung S1/S2 (wichtig bei End-
lagendampfung - Z1] ist zu achten.

® Bei eventuellem Ersatzteilwechsel muss der Schwenkmotor
ausgebaut werden. Hierzu ist der erforderliche Freiraum zu
bericksichtigen, um einen Ersatzteilwechsel problemlos durch-
fohren zu kénnen.

@ Bei Schwenkmotoren mit der Option Endlagendampfung Z1

wird wéthrend der Dampfungsphase der Rickfluss der Druck-
flussigkeit progressiv gedrosselt, wodurch der hydraulische
Druck an der gedampften Kolbenseite ansteigt. Hierbei ist
darauf zu achten, dass der zu erwartende Dampfungsdruck
den max. zulassigen Betriebsdruck nicht tbersteigt.
Es sind nicht alle Anforderungen mit der Option Endlo-
gendampfung Z1 zu realisieren, da nicht alle Faktoren
vorausbestimmbar sind. Deshalb muss die Ausfihrung der
Endlagendampfung Z1 unter Umstanden wéhrend der
Inbefriebnahme der Schwenkmotoren - Erstlieferung ermittelt
werden [Hierbei sind wir lhnen gerne behilflich).



TeleFAX an +49 (0)6661 9628-50

ECKART® [RK]

ECKART GmbH
Firma
Abteilung Konstruktion/Vertrieb
Am Knbschen 2 Abteilung Name/Zeichen
36381 Schlijchtern o
Telefon +49 (0)6661 9628-0 lond /P12 /On
Telefax +49 (0)6661 9628-50
Telefon Telefax
E-Mail ek@eckart-gmbh.de
E-Mail
Datum | Projekt Nr.
Wir berechnen fir Sie! F 9 | Drehmoment My Nm
R
_ — | FLmm__mm 10 | Massentragheitsmoment | kgm?
Fy el @ 11 | Hebelarm r mm
AA
[Jp— g 12 | Massen-Schwerpunkt R mm
l = 13 | Masse m kg
= A
14 | Ruckstellmoment M, Nm
Schwenkmotoren-Finbaulage 15 | Radiallast Fe
-] TN | \ TR £ [16] Axidllast F
/ / - = xiallas
G o [ [ o, || & 3
\q Nl | | L ~ ~ = 17| Axiallast Fa
A | B | C | D | E | F | G | 18 | Arbeitsdruck, erforderlich Py bar
Zusatzeinrichtungen 19 | Befriebsdruck, max. Pq bar
2
Hw | sz | z1 | 23 | za | 75 | 261 | ze2 | B Duckspirzen P, -
3 | Schwenkwinkel, SM 1 max. 12 Druckflussigkeit
4 | Schwenkwinkel, im Befrieb ° | 22| Temperatur Druckflissigkeit °C
5 | Schwenkzeit, gesamt fy sec. | 23| Temperatur Umgebung °C
6 | Dampfungszeit ty sec. | 24| Pumpenleistung Q |/ min.
7 | Tokthaufigkeit T sec. | 25| Anschlage [intern [ extern
8 | Betriebsdaver pro Tag h [ 26| 23/24 Verstellbereich
Skizze /Besonderheiten/

Schaltplan/Einsatzfall:
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